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Б.1.27 (2020). Эксплуатация опасных производственных объектов, на 
которых осуществляются технологические процессы нитрования 

ПБ 1642.1 

1. Тема Общие требования взрывобезопасности опасных производственных объектов, на 
которых осуществляются технологические процессы нитрования Что является критерием 
взрывоопасности согласно Общим правилам взрывобезопасности для взрывопожароопасных 
химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств? 

• Количественное значение энергетического потенциала технологических блоков, входящих в технологическую 
систему, определяемое расчетом. 

• Класс опасности обращающихся в процессе веществ. 
• Температура самовоспламенения паров обращающихся в процессе веществ. 
• Скорость распространения горения обращающихся в процессе веществ. 

Пояснение: 
ФНП № 96 п. 2.1. Разработка технологического процесса, разделение технологической схемы производства на отдельные технологические 
блоки, применение технологического оборудования, выбор типа отключающих устройств и мест их установки, средств контроля, управления и 
противоаварийной автоматической защиты (далее - ПАЗ) должны быть обоснованы в проектной документации результатами анализа 
опасностей технологических процессов, проведенного в соответствии с приложением1 N 1 к настоящим Правилам, с использованием методов 
анализа риска аварий на ОПО и должны обеспечивать взрывобезопасность технологического блока (в ред. Приказа Ростехнадзора от 26.11.2015 
N 480). 
2.2. В проектной документации производится оценка энергетического уровня каждого технологического блока и определяется расчетом 
категория его взрывоопасности в соответствии с приложением N 2 к настоящим Правилам. 
По расчетным значениям относительных энергетических потенциалов Qв и приведенной массе парогазовой среды т устанавливаются 
категории взрывоопасности технологических блоков (см. таблицу). 
Показатели категорий взрывоопасности технологических блоков 
Исходя из категорий взрывоопасности технологических блоков в проектной документации дается обоснование по применению эффективности 
и надежности мер и технических средств противоаварийной защиты, направленных на обеспечение взрывобезопасности данного блока и в 
целом всей технологической системы. 
2.3. Категорию взрывоопасности блоков, определяемую расчетом, следует принимать на одну выше, если обращающиеся в технологическом 
блоке опасные вещества относятся к токсичным, высокотоксичным веществам в соответствии с требованиями Федерального закона от 21 
июля 1997 года N 116-ФЗ "О промышленной безопасности опасных производственных объектов". 
Повышение категории взрывоопасности технологических блоков, определяемое количеством токсичных, высокотоксичных веществ, 
опасностью причинения ими вреда обслуживающему персоналу при вероятностных сценариях развития аварийной ситуации, обосновывается в 
проектной документации. (абзац введен Приказом Ростехнадзора от 26.11.2015 N 480) 

 
 



Промышленная безопасность тесты | Скачайте полную версию https://prombez-test.ru/downloads 

2. Каким показателем характеризуется уровень взрывоопасности технологических блоков, 
входящих в технологическую систему? 
• Энергией сгорания парогазовой фазы в кДж. 
• Категорией взрывоопасности. 
• Приведенной массой вещества, участвующего во взрыве, в кг. 
• Радиусом зон разрушения в м. 

Пояснение: 
ФНиП № 96 п. 2.1. Разработка технологического процесса, разделение технологической схемы производства на отдельные технологические 
блоки, применение технологического оборудования, выбор типа отключающих устройств и мест их установки, средств контроля, управления и 
противоаварийной автоматической защиты (далее - ПАЗ) должны быть обоснованы в проектной документации результатами анализа 
опасностей технологических процессов, проведенного в соответствии с приложением N 1 к настоящим Правилам, с использованием методов 
анализа риска аварий на ОПО, и должны обеспечивать минимальный уровень взрывоопасности технологических блоков, входящих в 
технологическую систему. 
2.2. В проектной документации производится оценка энергетического уровня каждого технологического блока и определяется расчетом 
категория его взрывоопасности в соответствии с приложением N 2 к настоящим Правилам. 
По расчетным значениям относительных энергетических потенциалов   и приведенной массе парогазовой среды m устанавливаются категории 
взрывоопасности технологических блоков (см. таблицу). 
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3. Какого показателя категорий взрывоопасности технологических блоков не существует? 
• I. 
• II. 
• III. 
• IV 

Пояснение: 
ФНП № 96 п. 2.2.В проектной документации производится оценка энергетического уровня каждого технологического блока и определяется 
расчетом категория его взрывоопасности в соответствии с приложением N 2 к настоящим Правилам. По расчетным значениям 
относительных энергетических потенциалов Qв и приведенной массе парогазовой среды m  устанавливаются категории взрывоопасности 
технологических блоков (см. таблицу). Показатели категорий взрывоопасности технологических блоков   
 
 
 
  
 
  
 
 
  
 
 
 
 
Категория взрывоопасности 
 
 
Qв 
 
 
т, кг 
 
 
 
 
I 
 
 
> 37 
 
 
> 5000 
 
 
 
 
II 
 
 
27-37 
 
 
2000-5000 
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III 
 
 
< 27 
 
 
< 2000 
 
 
 
 
Исходя из категорий взрывоопасности технологических блоков в проектной документации дается обоснование по применению эффективности 
и надежности мер и технических средств противоаварийной защиты, направленных на обеспечение взрывобезопасности данного блока и в 
целом всей технологической системы. 

 
 
4. Какой следует принимать категорию взрывоопасности блоков, определяемую расчетом, если 
обращающиеся в технологическом блоке опасные вещества относятся к токсичным, 
высокотоксичным веществам? 
• На одну выше. 
• I. 
• II. 
• III. 

Пояснение: 
ФНП № 96 п. 2.3. Категорию взрывоопасности блоков, определяемую расчетом, следует принимать на одну выше, если обращающиеся в 
технологическом блоке опасные вещества относятся к токсичным, высокотоксичным веществам в соответствии с требованиями 
Федерального закона от 21 июля 1997 г. N 116-ФЗ "О промышленной безопасности опасных производственных объектов".  
Повышение категории взрывоопасности технологических блоков, определяемое количеством токсичных, высокотоксичных веществ, 
опасностью причинения ими вреда обслуживающему персоналу при вероятностных сценариях развития аварийной ситуации, обосновывается в 
проектной документации. 
(Абзац дополнительно включен со 2 марта 2016 года приказом Ростехнадзора от 26 ноября 2015 года N 480) 

 
 
5. В соответствии с чем осуществляется ведение технологических процессов на опасных 
производственных объектах нефтехимических и нефтегазоперерабатывающих производств? 
• В соответствии с технологическими регламентами на производство продукции. 
• В соответствии с рекомендациями территориального управления Ростехнадзора. 
• В соответствии с заключением экспертизы промышленной безопасности. 
• В соответствии с распоряжениями руководителя эксплуатирующей организации. 

Пояснение: 
ФНП № 96 п. 2.5. Ведение технологических процессов осуществляется в соответствии с технологическими регламентами на производство 
продукции, утвержденными организацией, эксплуатирующей ОПО химической, нефтехимической и нефтегазоперерабатывающей 
промышленности 
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6. Каким образом предприятие должно обеспечить наработку навыков действий персонала в 
нештатных (аварийных) ситуациях на установках с технологическими блоками I и II категории 
взрывоопасности? 
• Допускать к самостоятельной работе не ранее, чем через 6 месяцев после стажировки на объекте. 
• Иметь специализированные центры обучения и подготовки для производственного персонала. 
• Посредством обучения персонала на компьютерных тренажерах, включающих максимально приближенные к 

реальным динамические модели процессов и реальные средства управления. 
• Иметь компьютерные тренажеры, включающие приближенные к реальным динамические модели процессов и средств 

управления. 

Пояснение: 
ФНП № 96 п. 2.11. Для приобретения практических навыков безопасного выполнения работ, предупреждения аварий и ликвидации их последствий 
на технологических объектах с блоками I и II категорий взрывоопасности все рабочие и инженерно-технические работники, непосредственно 
занятые ведением технологического процесса и эксплуатацией оборудования на этих объектах, проходят курс подготовки с использованием 
современных технических средств обучения и отработки таких навыков (компьютерные тренажеры, учебно-тренировочные полигоны). 
Компьютерные тренажеры должны содержать максимально приближенные к реальным динамические модели процессов и реальные средства 
управления (функциональные клавиатуры, графические экранные формы). 
Обучение и отработка практических навыков на компьютерных тренажерах должны обеспечивать освоение технологического процесса и 
системы управления, пуска, плановой и аварийной остановки в типовых и специфических нештатных ситуациях и авариях. 
Программы для отработки навыков пуска, нормального функционирования, плановой и аварийной остановки производства (объекта) создаются 
на основании технологических регламентов на производство продукции и других технологических нормативов, включая ПМЛА и планы по 
предупреждению и ликвидации разливов нефти и нефтепродуктов. 
(в ред. Приказа Ростехнадзора от 26.11.2015 N 480) 
Обучение рабочих и инженерно-технических работников, эксплуатирующих технологические блоки III категории взрывоопасности, проводится 
по программам и технической документации (ПМЛА, технологические регламенты на производство продукции, технологические инструкции по 
ведению и аварийной остановке технологических процессов). 
(в ред. Приказа Ростехнадзора от 26.11.2015 N 480) 

 
 
7. Какими источниками информации следует руководствоваться при разработке технологических 
процессов для определения регламентированных значений параметров, определяющих 
взрывоопасность процесса, допустимые диапазоны их измерений, критические значения 
параметров? 
• Справочной литературой; 
• Научно-технической и справочной литературой; 
• Данными, запрашиваемыми у научно-исследовательской организации; 
• Исходными данными на проектирование (регламентах на проектирование), полученных в результате научно-

исследовательских и опытных работах. 

Пояснение: 
ФНП № 96 п. 3.4. Способы и средства, исключающие выход параметров за установленные пределы, приводятся в исходных данных на 
проектирование, а также в проектной документации и технологическом регламенте на производство. 

 
 
8. В какой документации должны быть приведены способы и средства, исключающие выход 
параметров за установленные пределы? 
• В исходных данных на проектирование, проектной документации, технологическом регламенте. 
• В исходных данных на проектирование и технологическом регламенте. 
• В проектной документации. 
• В технологическом регламенте. 

Пояснение: 
ФНП № 96 п. 3.4. Способы и средства, исключающие выход параметров за установленные пределы, приводятся в исходных данных на 
проектирование, а также в проектной документации и технологическом регламенте на производство. 
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9. Каким образом осуществляется управление подачей инертных сред на установку с 
технологическими блоками любой категории взрывоопасности там, где при отклонении от 
регламентированных значений параметров возможно образование взрывопожароопасных 
смесей? 
• Для установок с технологическими блоками I, II и III категории взрывоопасности - автоматическое управление, а при QB 10 - 

управление ручное, дистанционное. 
• Для установок с технологическими блоками I и II категории взрывоопасности - автоматическое управление, с 

технологическими блоками III категории - дистанционное, не автоматическое, а при QB 10 допускается ручное 
управление по месту. 

• Для установок с технологическими блоками I категории взрывоопасности - автоматическое управление, для установок с 
технологическими блоками II категории взрывоопасности - ручное, дистанционное, для установок с технологическими блоками 
III категории взрывоопасности допускается ручное по месту. 

• Для установок с технологическими блоками I, II и III категории взрывоопасности автоматическое управление. 

Пояснение: 
ФНП № 96 п. 3.6. Для производств, имеющих в своем составе технологические блоки I и II категории взрывоопасности, предусматривается 
автоматическое управление подачей инертных сред; для производств с технологическими блоками III категории - управление дистанционное, 
не автоматическое, а при (Qв ≤ 10 допускается ручное управление по месту. 

 
 
10. Чем оснащаются производства, имеющие в своем составе технологические блоки III категории 
взрывоопасности, для предупреждения выбросов горючих продуктов в окружающую среду или 
максимальное ограничение их количества? 

• Системами ручного (без применения вычислительной техники) регулирования. 
• Средствами контроля параметров, значения которых определяют взрывоопасность процесса. 
• Эффективными быстродействующими системами, обеспечивающими непрерывность технологического процесса. 

Пояснение: 
ФНП № 96 п. 3.20. Для каждого технологического блока с учетом его энергетического потенциала проектной организацией разрабатываются 
меры и предусматриваются средства, направленные на предупреждение выбросов горючих продуктов в окружающую среду или максимальное 
ограничение их количества, а также предупреждение взрывов и предотвращение травмирования производственного персонала. 
Достаточность выбранных мер и средств в каждом конкретном случае обосновывается в проекте. 
3.20.2. Производства, имеющие в своем составе технологические блоки III категории взрывоопасности, оснащаются системами 
автоматического (с применением вычислительной техники или без нее) регулирования, средствами контроля параметров, значения которых 
определяют взрывоопасность процесса, эффективными быстродействующими системами, обеспечивающими приведение технологических 
параметров к регламентированным значениям или остановке процесса. 
Абзац исключен - Приказ Ростехнадзора от 26 ноября 2015 года N 480.. 

 
 


