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Демонстрационный вариант PDF-файла, в данном файле представлено 

вопросов: 10 из 261. Полная версия файла выглядит так же, как данный файл, но 

в полной версии файла представлены все вопросы. Файл со всеми вопросами 

можно скачать по ссылке, которая расположена внизу этой страницы.

Б.1.5. Эксплуатация производств минеральных удобрений

ПБП 616.22

1. Что из перечисленного необходимо выполнить организации, эксплуатирующей химически 

опасный производственный объект, в целях приведения его в соответствие требованиям Правил 

безопасности химически опасных производственных объектов?

• Провести комплексное обследование фактического состояния химически опасного производственного объекта и при   

выявлении отклонений разработать комплекс компенсационных мер по дальнейшей безопасной эксплуатации таких 

объектов, организовать внесение изменений в проектную документацию, документацию на техническое 

перевооружение, консервацию и ликвидацию ХОПО или ее разработку вновь.

• Провести экспертизу промышленной безопасности.

• Немедленно сообщить в Ростехнадзор о выявленных в рамках проведения производственного контроля несоответствиях 

Правилам.

• Провести реконструкцию химически опасного производственного объекта.

Пояснение:

Приказ Ростехнадзора от 07.12.2020 № 500 п. 5.

В целях приведения ХОПО в соответствие с требованиями Правил организация, эксплуатирующая ХОПО, после вступления Правил в силу 

должна однократно провести комплексное обследование фактического состояния ХОПО, при выявлении отклонений разработать комплекс 

компенсационных мер по дальнейшей безопасной эксплуатации таких объектов, организовать внесение изменений в проектную документацию, 

документацию на техническое перевооружение, консервацию и ликвидацию ХОПО или ее разработку вновь.

2. Какое число копий технологических регламентов должно иметься на химически опасном 

производственном объекте?

• Не менее 6.

• Количество копий определяется эксплуатирующей организацией.  

• Не менее 10.

• Не менее 15.

Пояснение:

Приказ Ростехнадзора от 07.12.2020 № 500 п. 101.

Количество копий технологических регламентов определяется организацией, эксплуатирующей химико-технологическое производство.

3. Каким показателем из перечисленных характеризуется уровень взрывоопасности 

технологических блоков, входящих в технологическую систему?

• Категорией взрывоопасности технологических блоков.  

• Радиусом зон разрушения, в м.

• Приведенной массой вещества, участвующего во взрыве, в кг.

Пояснение:

Приказ Ростехнадзора от 15.12.2020 № 533 п. 6.

В проектной документации производится оценка энергетического уровня каждого технологического блока, в котором обращаются 

воспламеняющиеся и горючие вещества, и определяется расчетом категория его взрывоопасности в соответствии с приложением N 2 к 

настоящим Правилам.
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4. Что из перечисленного обязана выполнить подрядная организация до начала проведения 

ремонтных работ?

• Составить план подготовительных работ.

• Организовать изготовление необходимых узлов и деталей для замены.

• Приобрести необходимое оборудование, арматуру, запасные части, трубы, материалы согласно дефектной ведомости.

• Разработать проект производства работ.  

Пояснение:

Приказ Ростехнадзора от 15.12.2020 № 528 п. 112.

До начала ремонтных работ подрядная организация должна разработать проект производства работ и сетевой (линейный) график выполнения 

сложных и трудоемких ремонтов.

5. Какие существуют виды технологических регламентов в зависимости от степени освоенности 

производств и целей осуществляемых работ?

• Постоянные, временные, разовые и лабораторные.  

• Периодически пересматриваемые.

• Входящие в состав проектной документации или пусковые.

Пояснение:

Приказ Ростехнадзора от 07.12.2020 № 500 п. 31.

В зависимости от степени освоенности производств и целей осуществляемых работ предусматривают типы технологических регламентов: 

постоянные, временные (пусковые), разовые (опытные), лабораторные (пусковые записки, производственные методики).

6. Как производится описание технологической схемы в разделе "Описание химико-

технологического процесса и схемы"?

• По стадиям технологического процесса, начиная с поступления и подготовки сырья и кончая отгрузкой готового   

продукта.

• По этапам технологического процесса, начиная с отгрузки сырья со склада.

• По видам производственных операций, включая переработку сырья с использованием оборудования и выпуском готовой 

продукции.

Пояснение:

Приказ Ростехнадзора от 07.12.2020 № 500 п. 49.

Описание технологической схемы производится по стадиям технологического процесса, начиная с поступления и подготовки сырья и кончая 

отгрузкой готового продукта. В описании указываются:

технологические параметры процесса (нормы), влияющие на условия взрыво- и (или) химической безопасности, значения которых установлены 

разработчиком процесса и (или) проектными решениями. Параметры процесса (нормы), влияющие на качество продукции, 

энергоэффективность процесса, экологические нормативы, приводятся в описании по усмотрению разработчика регламента. Способ 

группировки параметров (по аппаратам, блокам) устанавливается разработчиком регламента;

используемое основное оборудование;

системы регулирования, сигнализаций и блокировок технологических параметров;

ссылки на чертеж технологической схемы, включенной в состав регламента.

В случае если на подготовку сырья имеется специальный регламент (рецептура), то при описании технологической схемы делается на них 

ссылка.

Названия оборудования, трубопроводов, стадий процесса приводятся в соответствии с названием в паспорте на оборудование или технической 

документацией и остаются неизменными по всему тексту регламента.
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7. Каким образом эксплуатирующая организация должна обеспечить наработку навыков 

действий персонала в нештатных (аварийных) ситуациях на установках с технологическими 

блоками I и II категорий взрывоопасности?

• Иметь специализированные центры обучения и подготовки для производственного персонала.

• Допускать к самостоятельной работе не ранее чем через 6 месяцев после стажировки на объекте.

• Иметь компьютерные тренажеры, включающие приближенные к реальным динамические модели процессов и средства 

управления.

• Посредством обучения персонала на компьютерных тренажерах, включающих максимально приближенные к   

реальным динамические модели процессов и реальные средства управления.

Пояснение:

Приказ Ростехнадзора от 15.12.2020 № 533 п. 13.

Для приобретения практических навыков безопасного выполнения работ, предупреждения аварий и ликвидации их последствий на 

технологических объектах с блоками I и II категории взрывоопасности все рабочие и инженерно-технические работники, непосредственно 

занятые ведением технологического процесса и эксплуатацией оборудования на этих объектах, проходят курс подготовки с использованием 

современных технических средств обучения и отработки таких навыков (компьютерные тренажеры, учебно-тренировочные полигоны). 

Компьютерные тренажеры должны содержать максимально приближенные к реальным динамические модели процессов и реальные средства 

управления (функциональные клавиатуры, графические экранные формы).

8. Какие данные нужно указывать в описании процессов разделения химических продуктов 

(горючих или их смесей с негорючими) в разделе технологического регламента "Описание 

технологического процесса и схемы"?

• Степень разделения сред и меры взрывобезопасности, предотвращающие образование взрывоопасных смесей на   

всех стадиях процесса.

• Степень разделения сред, показатели пожароопасности и токсичности.

• Показатели взрывопожароопасности, а также токсичные свойства всех веществ, участвующих в процессе на всех стадиях.

Пояснение:

Приказ Ростехнадзора от 07.12.2020 № 500 п. 50.

В описании процессов разделения химических продуктов (горючих или их смесей с негорючими) необходимо указывать степень разделения сред и 

меры взрывобезопасности, предотвращающие образование взрывоопасных смесей на всех стадиях процесса

9. В случае возникновения необходимости проведения газоопасных работ, не включенных в 

утвержденный перечень газоопасных работ, каким образом они должны выполняться?

• По наряду-допуску на проведение газоопасных работ с последующим их внесением в перечень газоопасных работ в течение 

года.

• Запрещается выполнять работы, не включенные в утвержденный перечень газоопасных работ.

• По наряду-допуску на проведение газоопасных работ с последующим их внесением в перечень газоопасных работ в   

десятидневный срок.

Пояснение:

Приказ Ростехнадзора от 15.12.2020 № 528 п. 17.

В случае возникновения необходимости проведения газоопасных работ, не включенных в утвержденный перечень газоопасных работ, они 

должны выполняться по наряду-допуску на проведение газоопасных работ в соответствии с требованиями настоящих Правил с последующим 

их внесением в перечень газоопасных работ в десятидневный срок.
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10. Каким источником информации необходимо руководствоваться при разработке 

технологических процессов для определения регламентированных значений параметров, 

определяющих взрывоопасность процесса, допустимые диапазоны их измерений, критические 

значения параметров?

• Научно-технической литературой.

• Справочной литературой.

• Заданием на проектирование, на основании данных о критических значениях параметров или их совокупности для   

участвующих в процессе веществ.

• Данными, запрашиваемыми у научно-исследовательской организации.

Пояснение:

Приказ Ростехнадзора от 15.12.2020 № 533 п. 16.

Технологические процессы организуются так, чтобы исключить возможность взрыва в технологической системе при регламентированных 

значениях их параметров. Регламентированные значения параметров, определяющих взрывоопасность процесса, допустимый диапазон их 

изменений, организация проведения процесса (аппаратурное оформление и конструкция технологических аппаратов, фазовое состояние 

обращающихся веществ, гидродинамические режимы) устанавливаются в задании на проектирование, разработчиком процесса на основании 

данных о критических значениях параметров или их совокупности для участвующих в процессе веществ.
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